Przyktadowy Skatepark PSM13 .




Numeracja .

. 2xX Quarter Pipe 90 st.

. Jumpbox + Spin

. Wall + Quarter Pipe + Schody
. Quarter Pipe

. Piramida z grindboxem

. tawka 2

. Porecz prosta

. Porecz spadowa
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Wymiary placu.

24,15 m

39,50 m



Karta techniczna.

Przyktadowy Skatepark PSM13

Urzadzenie nr. 1 - 2x Quarter Pipe 90 st.

ol

225,

Wymiary urzadzenia:
731x975x190/225

Opis urzadzenia:

Quarter pipe — element skateparku, ktéry stuzy do rozpedzania sie na $rodkowe przeszkody skateparku (funboxy, grindboxy, porecze).
Jest tez elementem, na ktorej wykonuje sie réznego rodzaju ewolucje. Urzgdzenie to mozna taczy¢, tworzac $ciane, dodatkowo
wzbogacajac jg o porecze, grindboxy, schody, dzieki czemu skatepark staje sie duzo ciekawszym miejscem. Quarter pipe moze réwniez
stanowic¢ element sktadowy rozbudowanych platform. Urzgdzenie stuzy do jazdy na deskorolce, bmx'ie, rolkach oraz hulajnodze.

Technologia:

Element modutowy wykonany ze sklejki laminowanej 18mm oraz belek drewnianych. Gérna warstwa elementu musi zosta¢ wykonana z
laminatu 6 mm w kolorze jasnym w celu zwigkszenia wytrzymatosci elementu jezdnego Wszystkie sklejki i maty jezdne musza by¢
wyciete za pomocg maszyn numerycznych CNC. Elementy stalowe wykonane ze stali czarnej ocynkowanej. Szczegétowa specyfikacja
wykonania elementu znajduje sie w dalszej czesci opracowania.

Bezpieczenstwo:

Urzgdzenie musi posiada¢ certyfikat zgodnosci normg PN-EN 14974:2019. Certyfikat powinien zosta¢ wydany przez jednostke
posiadajgca akredytacje Polskiego Centrum Akredytacji. Certyfikat dostarczony przez Wykonawce musi by¢ potwierdzeniem kontroli
bezpieczenstwa produktu oraz obejmowac¢ monitorowanie produkcji przez niezalezng i zatwierdzona jednostke badawczg. Nie
dopuszcza sie wykazania orzeczen technicznych wydanych przez stowarzyszenia lub rzeczoznawcéw, gdyz nie sg one jednostkami
posiadajgcymi uprawnienia do wydawania certyfikatow potwierdzajgcych zgodno$¢ wyrobu z norma. Nie dopuszcza sie stosowania
czarnego HPL-u, gdyz w okresach letnich nagrzewa sie do wysokich temperatur. Zamawiajgcy wymaga dostarczenia certyfikatow wraz z
oferta.



Karta techniczna.

Przyktadowy Skatepark PSM13

Urzadzenie nr. 2 - Jumpbox + Spin

Wymiary urzadzenia:
902x854x170/190

Opis urzadzenia:

Jumpbox + Spin - stuzy do wykonywania trikow w powietrzu, element ten preferowany jest przez rowerzystéw, rolkarzy oraz oséb
jezdzgcych na hulajnogach, ktérzy wolg wyzsze przeszkody, umozliwiajgce wykonywanie skokéw i salt.

Technologia:

Element modutowy wykonany ze sklejki laminowanej 18mm oraz belek drewnianych. Gérna warstwa elementu musi zosta¢ wykonana z
laminatu 6 mm w kolorze jasnym w celu zwiekszenia wytrzymato$ci elementu jezdnego Wszystkie sklejki i maty jezdne musza byc¢
wyciete za pomocg maszyn numerycznych CNC. Elementy stalowe wykonane ze stali czarnej ocynkowanej. Szczegétowa specyfikacja
wykonania elementu znajduje sie w dalszej czeSci opracowania.

Bezpieczenstwo:

Urzgdzenie musi posiada¢ certyfikat zgodnosci normg PN-EN 14974:2019. Certyfikat powinien zosta¢ wydany przez jednostke
posiadajgcg akredytacje Polskiego Centrum Akredytacji. Certyfikat dostarczony przez Wykonawce musi by¢ potwierdzeniem kontroli
bezpieczenstwa produktu oraz obejmowac¢ monitorowanie produkcji przez niezalezng i zatwierdzona jednostke badawczg. Nie
dopuszcza sie wykazania orzeczen technicznych wydanych przez stowarzyszenia lub rzeczoznawcéw, gdyz nie sg one jednostkami
posiadajgcymi uprawnienia do wydawania certyfikatow potwierdzajgcych zgodno$¢ wyrobu z norma. Nie dopuszcza sie stosowania
czarnego HPL-u, gdyz w okresach letnich nagrzewa sie do wysokich temperatur. Zamawiajgcy wymaga dostarczenia certyfikatow wraz z
oferta.



Karta techniczna.

Przykladowy Skatepark PSM13

Urzadzenie nr. 3 - Wall + Quarter Pipe + Schody

o

220 m,

Wymiary urzadzenia:
507x854x220/360

Opis urzadzenia:

Wall + Quarter Pipe — element skateparku, ktéry stuzy do rozpedzania sie na srodkowe przeszkody skateparku (funboxy, grindboxy,
porecze). Jest tez elementem, na ktorej wykonuje sie réznego rodzaju ewolucje. Urzgdzenie to moznataczy¢, tworzgc sciane, dodatkowo
wzbogacajac jg o porecze, grindboxy, schody, dzieki czemu skatepark staje sie duzo ciekawszym miejscem. Wall + Quarter Pipe moze
réwniez stanowi¢ element sktadowy rozbudowanych platform. Urzadzenie stuzy do jazdy na deskorolce, bmx'ie, rolkach oraz hulajnodze.

Technologia:

Element modutowy wykonany ze sklejki laminowanej 18mm oraz belek drewnianych. Gérna warstwa elementu musi zosta¢ wykonana z
laminatu 6 mm w kolorze jasnym w celu zwigkszenia wytrzymatosci elementu jezdnego Wszystkie sklejki i maty jezdne musza by¢
wyciete za pomocg maszyn numerycznych CNC. Elementy stalowe wykonane ze stali czarnej ocynkowanej. Szczegétowa specyfikacja
wykonania elementu znajduje sie w dalszej czesci opracowania.

Bezpieczenstwo:

Urzgdzenie musi posiada¢ certyfikat zgodnosci normg PN-EN 14974:2019. Certyfikat powinien zosta¢ wydany przez jednostke
posiadajgca akredytacje Polskiego Centrum Akredytacji. Certyfikat dostarczony przez Wykonawce musi by¢ potwierdzeniem kontroli
bezpieczenstwa produktu oraz obejmowac¢ monitorowanie produkcji przez niezalezng i zatwierdzona jednostke badawczg. Nie
dopuszcza sie wykazania orzeczen technicznych wydanych przez stowarzyszenia lub rzeczoznawcéw, gdyz nie sg one jednostkami
posiadajgcymi uprawnienia do wydawania certyfikatow potwierdzajgcych zgodno$¢ wyrobu z norma. Nie dopuszcza sie stosowania
czarnego HPL-u, gdyz w okresach letnich nagrzewa sie do wysokich temperatur. Zamawiajgcy wymaga dostarczenia certyfikatow wraz z
oferta.



Karta techniczna.

Przykladowy Skatepark PSM13

Urzadzenie nr. 4 - Quarter Pipe

Wymiary urzadzenia:
393x488x190

Opis urzadzenia:

Quarter pipe — element skateparku, ktéry stuzy do rozpedzania sie na $rodkowe przeszkody skateparku (funboxy, grindboxy, porecze).
Jest tez elementem, na ktorej wykonuje sie réznego rodzaju ewolucje. Urzgdzenie to mozna taczy¢, tworzac $ciane, dodatkowo
wzbogacajac jg o porecze, grindboxy, schody, dzieki czemu skatepark staje sie duzo ciekawszym miejscem. Quarter pipe moze réwniez
stanowic¢ element sktadowy rozbudowanych platform. Urzgdzenie stuzy do jazdy na deskorolce, bmx'ie, rolkach oraz hulajnodze.

Technologia:

Element modutowy wykonany ze sklejki laminowanej 18mm oraz belek drewnianych. Gérna warstwa elementu musi zosta¢ wykonana z
laminatu 6 mm w kolorze jasnym w celu zwigkszenia wytrzymatosci elementu jezdnego Wszystkie sklejki i maty jezdne musza by¢
wyciete za pomocg maszyn numerycznych CNC. Elementy stalowe wykonane ze stali czarnej ocynkowanej. Szczegétowa specyfikacja
wykonania elementu znajduje sie w dalszej czesci opracowania.

Bezpieczenstwo:

Urzgdzenie musi posiada¢ certyfikat zgodnosci normg PN-EN 14974:2019. Certyfikat powinien zosta¢ wydany przez jednostke
posiadajgca akredytacje Polskiego Centrum Akredytacji. Certyfikat dostarczony przez Wykonawce musi by¢ potwierdzeniem kontroli
bezpieczenstwa produktu oraz obejmowac¢ monitorowanie produkcji przez niezalezng i zatwierdzona jednostke badawczg. Nie
dopuszcza sie wykazania orzeczen technicznych wydanych przez stowarzyszenia lub rzeczoznawcéw, gdyz nie sg one jednostkami
posiadajgcymi uprawnienia do wydawania certyfikatow potwierdzajgcych zgodno$¢ wyrobu z norma. Nie dopuszcza sie stosowania
czarnego HPL-u, gdyz w okresach letnich nagrzewa sie do wysokich temperatur. Zamawiajgcy wymaga dostarczenia certyfikatow wraz z
oferta.



Karta techniczna.

Przyktadowy Skatepark PSM13

Urzadzenie nr. 5 - Piramida z grindboxem

Wymiary urzadzenia:
260x546x65/105

Opis urzadzenia:

Piramida z grindboxem - element stuzacy do zabawy i nauki nowych trikobw. Jest elementem wolnostojgcym, ktory uzupetnia ptyte
skateparku lub stanowi urozmaicenie elementow takich jak funboxy, boxy czy platformy. Urzgdzenie stuzy do jazdy na deskorolce, bmx'ie,
rolkach oraz hulajnodze.

Technologia:

Element modutowy wykonany ze sklejki laminowanej 18mm oraz belek drewnianych. Gérna warstwa elementu musi zosta¢ wykonana z
laminatu 6 mm w kolorze jasnym w celu zwigkszenia wytrzymatoéci elementu jezdnego Wszystkie sklejki i maty jezdne musza byc¢
wyciete za pomocg maszyn numerycznych CNC. Elementy stalowe wykonane ze stali czarnej ocynkowanej. Szczegotowa specyfikacja
wykonania elementu znajduje sie w dalszej czesci opracowania.

Bezpieczenstwo:

Urzadzenie musi posiada¢ certyfikat zgodnosci normg PN-EN 14974:2019. Certyfikat powinien zosta¢ wydany przez jednostke
posiadajacg akredytacje Polskiego Centrum Akredytacji. Certyfikat dostarczony przez Wykonawce musi by¢ potwierdzeniem kontroli
bezpieczenstwa produktu oraz obejmowac¢ monitorowanie produkcji przez niezalezng i zatwierdzona jednostke badawcza. Nie
dopuszcza sie wykazania orzeczen technicznych wydanych przez stowarzyszenia lub rzeczoznawcédw, gdyz nie sg one jednostkami
posiadajgcymi uprawnienia do wydawania certyfikatow potwierdzajgcych zgodno$¢ wyrobu z norma. Nie dopuszcza sie stosowania
czarnego HPL-u, gdyz w okresach letnich nagrzewa sie do wysokich temperatur. Zamawiajgcy wymaga dostarczenia certyfikatdéw wraz z
oferta.



Karta techniczna.

Przyktadowy Skatepark PSM13

Urzadzenie nr. 6 - tawka 2
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Wymiary urzadzenia:
286x60x35

Opis urzadzenia:

tawka - element stuzgcy do zabawy i nauki nowych trikéw. tawki powinny znalez¢ sie w kazdym skateparku, zaréwno matym jak i duzym.
Jest elementem wolnostojgcym, ktéry uzupetnia plyte skateparku lub stanowi urozmaicenie elementow takich jak funboxy, boxy czy
platformy. Urzadzenie stuzy do jazdy na deskorolce, bmx'ie, rolkach oraz hulajnodze.

Technologia:

tawka wykonana z stali czarnej ocynkowanej. Nie dopuszcza sie stosowania stali nierdzewne;.

Bezpieczenstwo:

Urzgdzenie musi posiadaé certyfikat zgodnosci normg PN-EN 14974:2019. Certyfikat powinien zosta¢ wydany przez jednostke
posiadajaca akredytacje Polskiego Centrum Akredytacji. Certyfikat dostarczony przez Wykonawce musi by¢ potwierdzeniem kontroli
bezpieczenstwa produktu oraz obejmowac¢ monitorowanie produkcji przez niezalezng i zatwierdzona jednostke badawcza. Nie
dopuszcza sie wykazania orzeczen technicznych wydanych przez stowarzyszenia lub rzeczoznawcéw, gdyz nie sg one jednostkami
posiadajacymi uprawnienia do wydawania certyfikatobw potwierdzajgcych zgodno$¢ wyrobu z norma. Nie dopuszcza sie stosowania
czarnego HPL-u, gdyz w okresach letnich nagrzewa sie do wysokich temperatur. Zamawiajgcy wymaga dostarczenia certyfikatow wraz z
oferta.



Karta techniczna.

Przyktadowy Skatepark PSM13

Urzadzenie nr. 7 - Porecz prosta

Wymiary urzadzenia:
400x5x35

Opis urzadzenia:

Porecz prosta - element stuzgcy do zabawy i nauki nowych trikow. Porecze powinny znalez¢ sie w kazdym skateparku, zarbwno matym jak
i duzym. Jest elementem wolnostojgcym, ktory uzupetnia ptyte skateparku lub stanowi urozmaicenie elementéw takich jak funboxy, boxy
czy platformy. Urzadzenie stuzy do jazdy na deskorolce, bmx'ie, rolkach oraz hulajnodze.

Technologia:

Porecz wykonana ze stali czarnej ocynkowanej. Nie dopuszcza sie stosowania stali nierdzewne;.

Bezpieczenstwo:

Urzadzenie musi posiada¢ certyfikat zgodnosci normg PN-EN 14974:2019. Certyfikat powinien zosta¢ wydany przez jednostke
posiadajaca akredytacje Polskiego Centrum Akredytacji. Certyfikat dostarczony przez Wykonawce musi by¢ potwierdzeniem kontroli
bezpieczenstwa produktu oraz obejmowac¢ monitorowanie produkcji przez niezalezng i zatwierdzona jednostke badawcza. Nie
dopuszcza sie wykazania orzeczen technicznych wydanych przez stowarzyszenia lub rzeczoznawcéw, gdyz nie sg one jednostkami
posiadajgcymi uprawnienia do wydawania certyfikatobw potwierdzajgcych zgodno$¢ wyrobu z norma. Nie dopuszcza sie stosowania
czarnego HPL-u, gdyz w okresach letnich nagrzewa sie do wysokich temperatur. Zamawiajgcy wymaga dostarczenia certyfikatow wraz z
oferta.



Karta techniczna.

Przyktadowy Skatepark PSM13

Urzadzenie nr. 8 - Porecz spadowa
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Wymiary urzadzenia:
600x5x30/65

Opis urzadzenia:

Porecz spadowa - element stuzagcy do zabawy i nauki nowych trikow. Porgcze powinny znalez¢ sie w kazdym skateparku, zaréwno matym
jak i duzym. Jest elementem wolnostojgcym, ktory uzupetnia ptyte skateparku lub stanowi urozmaicenie elementéw takich jak funboxy,
boxy czy platformy. Urzgdzenie stuzy do jazdy na deskorolce, bmx'ie, rolkach oraz hulajnodze.

Technologia:

Porecz wykonana ze stali czarnej ocynkowanej. Nie dopuszcza sie stosowania stali nierdzewne;.

Bezpieczenstwo:

Urzadzenie musi posiada¢ certyfikat zgodnosci normg PN-EN 14974:2019. Certyfikat powinien zosta¢ wydany przez jednostke
posiadajaca akredytacje Polskiego Centrum Akredytacji. Certyfikat dostarczony przez Wykonawce musi by¢ potwierdzeniem kontroli
bezpieczenstwa produktu oraz obejmowac¢ monitorowanie produkcji przez niezalezng i zatwierdzona jednostke badawcza. Nie
dopuszcza sie wykazania orzeczen technicznych wydanych przez stowarzyszenia lub rzeczoznawcéw, gdyz nie sg one jednostkami
posiadajgcymi uprawnienia do wydawania certyfikatobw potwierdzajgcych zgodno$¢ wyrobu z norma. Nie dopuszcza sie stosowania
czarnego HPL-u, gdyz w okresach letnich nagrzewa sie do wysokich temperatur. Zamawiajgcy wymaga dostarczenia certyfikatow wraz z
oferta.



Specyfikacja -

Urzadzen modutowych

Specyfikacja zawiera:
l. Wymagania dotyczace materiatéw na urzadzenia skateparku.

a) Konstrukcja urzadzen.
b) Nawierzchnia jezdna.
c) Barierki ochronne.

d) Stal.

e) Bezpieczenstwo.

Il. Tolerancje.

. Wiedza i doswiadczenie.

V. Warunki Gwarancji opgji Prestiz.
V. Wykaz zatacznikow.

I. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW NA URZADZENIA SKATEPARKU
1) KONSTRUKCJA URZADZEN SKATEPARKU
a) Materiat

Ptyty nosne (konstrukcyjne) musza by¢ wykonane ze sklejki ciemnej wodoodpornej obustronnie
laminowanej o grubosci nie mniejszej niz 18mm.

Moduty elementéw musza miec otwory o $rednicy 12mm pomiedzy belkami. Otwory stuza do
skrecania modutéw ze sobg za pomoca $rub galwanizowanych M12. Zewnetrzne otwory elementow
maja dodatkowa funkcje wentylacji. Widoczne sruby muszg byé zakonczone grzybkiem (zatgcznik nr
2).

Na ptytach bocznych zewnetrznych paneli konstrukcyjnych o gr. 18mm musi zosta¢ zainstalowany
system wentylacji z HPL-u o grubosci 6mm w taki sposob, aby powodowat swobodny przeptyw
powietrza przez element (zatgcznik nr 2).

Wszystkie panele boczne musza by¢ umieszczone na stopkach w celu wyeliminowania wchtaniania
wilgoci przez elementy. Podstawki tego typu beda tez petnity funkcje dodatkowego systemu wentylagji
(zatgcznik nr 2).

Whkrety i Sruby znajdujace sie po bokach (konstrukcji) musza by¢ przykrecone na réwno z obiciem
(przed przykreceniem otwory muszg by¢ rozwiercane i frezowane na maszynie numerycznej CNC tak,
aby tebek sruby czy wkretu schowat sie).

Belki konstrukcyjne musza by¢ przykrecone do ptyt nosnych za pomoca stalowo-ocynkowanych
wkretéw typu Torx 6x140. Na koncu kazdej belki musza znajdowac sie minimum 2 wkrety.

W elementach wyzszych niz 1m i szerszych niz 1,8m wymagany jest wiaz konserwacyjno-
inspekcyjny (zatgcznik nr 3).

b) taczenie plyt

W celu przedtuzenia ptyty nosnej (konstrukcyjnej) trzeba zastosowac faczenie w ksztatt puzzle'a, aby
uniknac¢ rozdzielenia sie elementéw na skutek duzych obcigzen i naprezen (zatqcznik nr 1).



Specyfikacja -

Urzadzen modutowych

C) Warstwa podkiadowa (warstwa oddzielajagca nawierzchnie jezdnag od

konstrukgji urzadzenia)

—  We wszystkich sekcjach o tukowym ksztatcie warstwa podktadowa wykonana jest ze sklejki ciemnej
wodoodpornej obustronnie laminowanej o grubosci nie mniejszej niz 9mm (dopuszcza sie wykonanie z
10mm Polietylenu) i przykrecona do konstrukcji za pomoca stalowo-ocynkowanych wkretéw typu Torx
5x60 lub 6x60.

—  We wszystkich sekcjach o prostym ksztatcie warstwa podktadowa wykonana jest ze sklejki ciemnej
wodoodpornej obustronnie laminowanej o grubosci nie mniejszej niz 18mm (dopuszcza sie wykonanie
z 12mm Polietylenu) i przykrecona do konstrukcji za pomoca stalowo-ocynkowanych wkretéw typu Torx
5x60 lub 6x60.

d) Gwarancja jakosci i powtarzalnosci

W celu zwiekszenia precyzji wykonania i powtarzalnosci elementdw, wszystkie zewnetrzne i wewnetrzne
ptyty nosne (konstrukcje) musza by¢ wycinane za pomocag maszyny numerycznej CNC*.
* Computerized Numerical Control (CNC) to komputerowe sterowanie numeryczne.

2) NAWIERZCHNIA JEZDNA

Koncowa powierzchnia jezdna musi byé 6mm profesjonalna mata RampLine (wariant HPL o
niesliskiej powierzchni), przykrecona za pomoca stalowo-ocynkowanych wkretéw typu Spax lub Torx
6x60.

min. 90% otwordéw pod wkrety musi by¢ przewierconych i rozwierconych pod gtowki wkretéw za
pomoca numerycznej maszyny CNC.

min. 90% krawedzi w macie RampLine musi by¢ fazowanych przy uzyciu numerycznej maszyny CNC
(zatgcznik nr 4).

Wszystkie gtowki wkretéw muszg byé zagtebione w wierzchniej warstwie nawierzchni jezdnej na
maksymalnie T mm (gtéwki wkretow nie moga wystawac ponad powierzchnie ptyty).

Ze wzgledu na rozszerzalno$¢ termiczng materiatéw, badz tez nieréwnosci podtoza, na ktérym stoi
element, na faczeniach ptyt moga wystepowac szczeliny. W takim wypadku wszystkie takie miejsca musza
zostac zaslepione masg uszczelniajgco-klejaca (zatqcznik nr 4).

Elementy takie jak grindbox, z racji na ich specyfike uzytkowania musza by¢ dodatkowo
zabezpieczone z kazdej strony jezdnej matg RampLine gr. 6mm. Odstapic¢ od tej reguty mozna tylko wtedy,
gdy jeden z bokéw (ze wzgledu na lokalizacje grindboxu) nie moze by¢ wykorzystany (zatgcznik nr 5).

3) BARIERKI OCHRONNE
Wszystkie urzadzenia o wysokosci powyzej Tm musza mie¢ porecze ochronne wzdtuz tytu i bokdédw podestu (nie
dotyczy to wysokich funboxdéw do skokow, gdzie zastosowanie barierek w takim elemencie prowadzi do
zwiekszenia ryzyka wypadku).

Barierki muszg posiada¢ pionowe poprzeczki, aby nie prowokowaty nikogo do wspinania sie.
Wysokos¢ barierek ochronnych ponad podestem musi wynosi¢ co najmniej 1,2m.
Rama zewnetrzna barierki musi by¢ wykonana ze stali galwanizowanej, z profili 30x30mm i rurek
@16mm o rozstawach zgodnych z obowiagzujgca norma
PN-EN 14974 z p6zniejszymi zmianami.
Tylne i boczne barierki musza byc¢ skrecone razem ze sobg za pomoca $rub metrycznych.
Barierki muszg by¢ przymocowane do ramp przy pomocy wkretu do drewna o zakonczeniu
szesciokatnym SW 17210x90 (zatqcznik nr 6).



Specyfikacja -

Urzadzen modutowych

4) STAL
Porecze i inne elementy stalowe beda ze stali ocynkowane).

Coping musi by¢ wykonany z rury stalowej ocynkowanej o srednicy w przedziale od 48 do 60,3 mm.

Coping musi by¢ przymocowany do podestéw za pomoca
stalowo-ocynkowanych wkretdéw typu Spax lub Torx 6x60. Koncowki rur musza byc¢ zaslepione stalowymi
zaslepkami, aby zapobiec skaleczeniom (zatqcznik nr 7).

Copingiem na grindboxach moze tez by¢ stalowy profil o wymiarach 50x30x2mm.

Na podestach gdzie jest zainstalowany coping, musza by¢ zamocowane blachy wzdtuz copingu o
grubosci 3mm i szerokosci 120mm, aby chroni¢ gorng warstwe jezdng od uszkodzen mechanicznych
(zatgcznik nr 7).

Wszystkie katowniki muszg miec na zgieciu zaokraglenia (stal walcowana na zimno), a ich kohce musza
by¢ zaokraglone.

Porecze do $lizgania sie musza by¢ zamontowane na 6mm blachach o wymiarach 60x250mm i
przykrecone do podtoza za pomocag wkretow typu Spax 6x60.

Wszystkie otwory na blachach musza by¢ rozwiercone i fazowane tak, aby po przykreceniu wkretéw
gtéwki nie wystawaty.

Wszystkie blachy najazdowe muszg miec szerokos¢ w zakresie 350+400mm, i grubos¢ 3mm. Musza by¢
montowane do elementéw za pomoca
stalowo-ocynkowanych wkretéw typu Spax 6x40 lub 6x60 i wspierad sie na konstrukcji minimum 60mm.

Miejsce pod blache najazdowa musi by¢ wyfrezowane. Musza stykac sie z podtozem, by stworzy¢
swobodna linie przejazdu (zatgcznik nr 8).

Na narozach i na kantach piramid progi metalowe musza tworzy¢ gtadkie przejscie.

Wszystkie odstoniete krawedzie maty RampLine musza by¢ zabezpieczone galwanizowanymi
stalowymi katownikami o grubosci 3mm i szerokosci w zakresie 30+50mm. Katowniki musza by¢
przymocowane wzdtuz srodkowej linii co 250mm za pomoca wkretdéw typu Spax lub Torx 6x40 lub 6x60. Na
elementach tukowych katowniki musza by¢ wywalcowane — zatgcznik nr 9 (nie dopuszcza sie nacinania
katownikow lub stosowania ptaskownikow).

Okucie gorne na grindboxach na krétszym boku jest zawsze wpuszczone na réwno z ptyta. W
przypadku gdy grindbox jest szerszy niz 60cm, diuzszy katownik tez jest wpuszczony na rowno z ptyta, w
innym wypadku mozna zamontowac go na ptyte. Okucie musi by¢ wykonane z katownika o minimalnych
wymiarach 50x50mm oraz grubosci $cianki co najmniej 3mm (zatgcznik nr 10).

5) BEZPIECZENSTWO

W widocznym miejscu przy wejsciu na skatepark musi zosta¢ umieszczona instrukcja uzytkowania
skateparku (zatgcznik nr 11).

Dobdr elementow i ich rozmieszczenie z zachowaniem stref bezpieczenstwa, a takze przestrzeganie
instrukgji uzytkowania minimalizuje ryzyko kontuzji podczas uzytkowania.

Wszystkie prace musza by¢ wykonane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami oraz pod nadzorem osdéb
uprawnionych.

Wszystkie zastosowane materiaty musza posiada¢ wymagane atesty, aprobaty techniczne, deklaracje
zgodnosci itp., oraz musza by¢ zastosowane zgodnie z ich kartami technicznymi podanymi przez
producentéw.

Wszystkie urzadzenia sportowe, zabawowe i rekreacyjne oraz komunalne zainstalowane na terenie
objetym niniejszym opracowaniem muszag bezwzglednie spetnia¢ wszystkie wymagania w zakresie
bezpieczenstwa uzytkowania zgodnie z obowigzujgcymi normami (PN-EN 1497:2019, IDT) - Urzadzenia dla
uzytkownikdw sprzetu rolkowego. Wymagania bezpieczenstwa i metody badan).
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Il. TOLERANCJE
1. Wszystkie wystawione krawedzie musza by¢ ochronione galwanizowana stala.
Copingi moga wystawac nie bardziej niz 12mm ponad powierzchnie blatu.
Wszystkie promienie nie moga zmienic sie bardziej niz 20mm od okreslonego wymiaru.
Otwory na ptytach w linii poziomej musza by¢ w odstepach minimum 450mm.
Przestrzenie otworow na krawedziach arkusza ptyt musza by¢ w odstepach minimum 250mm.
Wszystkie otwory przy krawedziach stykajacych sie ze sobg muszg by¢ symetryczne.
Wymiary gabarytowe urzadzen moga roznic sie o 6% w zaleznosci od katow.

No vk~ wn

Ill. WIEDZA | DOSWIADCZENIE

Bardzo wazne w tego typu inwestycji (skatepark to obiekt o podwyzszonym ryzyku kontuzji) jest zapewnienie
jakosci wykonania, co mozna osiaggna¢ jedynie wspoétpracujac z firmami, ktére juz w swojej dziatalnosci wykonywaty
takie obiekty.

Potencjalni wykonawcy musza mie¢ doswiadczenie w budowie skateparkéw (sg to np. Techramps, Concrete
skateparks, Altramps itp.), gdyz taki obiekt jest specyficzny — to nie jest typowy plac zabaw czy boisko sportowe.
Dodatkowo musza potwierdzi¢ je w postaci referencji, dzieki czemu Zamawiajacy bedzie miat pewnos¢, ze powierza
budowe profesjonalnej firmie.

V. WYKAZ ZALACZNIKOW:

Zatacznik nr 1 — Pofaczenie ptyt konstrukcyjnych i modutow.

Zatacznik nr 2 — Wentylacja i izolacja elementéw.

Zatacznik nr 3 — Wihaz konserwacyjno-inspekcyjny.

Zatacznik nr 4 — Nawierzchnia jezdna — krawedzie, wkrety i otwory pod wkrety.
Zatacznik nr 5 — Obicia grindboxéw matg RamplLine.

Zatgcznik nr 6 — Barierki.

Zatacznik nr 7 — Coping.

Zatacznik nr 8 — Blacha najazdowa.

Zatacznik nr 9 — Elementy stalowe — zabezpieczenie krawedzi.

Zatgcznik nr 10 — Okucie Grindboxéw.

Zatacznik nr 11 = Instrukcja uzytkowania skateparku i tabliczki znamionowe.
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Zatacznik nr 1 — Pofaczenie ptyt konstrukcyjnych i modutow.

UWAGA !
W celu przediuzenia ptyty nosnej (konstrukcyjnej) trzeba zastosowad laczenie w ksztatt
puzzle'a, lub lgczenia na zakiadke aby uniknagé rozdzielenia sie elementow na skutek
duzych cbcigZen | naprezen.

Wariant |

Moduty laczone sa ze soba za pomocg srub metrychnych M12 i laczenidwek ze sklejki
minimum 18 mm.

taczenie

Wariant Il

i Specyfikacja
wykenaweza skateparku
w technoligii
kompozytowo-drewnianej
TEMAT:

Folaczenie piyit
konstrukcyjnych i moduféw
A Rysuniw w sarii: | 12
1:10  |Rys.nr 0S-01-01

Mr zatacznika 1
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Zatacznik nr 2 — Wentylacja i izolacja elementow

Wenbylacje, obwory i
szczelny wentylacyjne

B Specyfikacja

: i wykonawcza skateparku
/ w technologil
L kompozytowo-drewnianej
\

TOWAT
o
R L Wentyladja i izolacja
elementéw
Uwaga Ill

Wszystkie wentylacje muszg byé wykonane z HPL-u o grubosci min, 6 mm. [ch AL Rysurkts w serd | 12
zewnetrzne krawedzie muszg by¢ fazowane, W urzgdzeniach kidrych wymaga tego 110 |Rys.nr DS.01.02

specyfikacja, wentylacje muszg zostat wpuszczone na lico z phyta, do ktdrej sg ' - —
przymocowane. r zafgcznika - 2
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Zatacznik nr 3 — Wtaz konserwacyjno-inspekcyjny.

Wariant |
ESESES EEEHES, E=HESES EEEHESA
ESESES E=SESES ESESES ESESES
Wiaz
konsarwacyno-inspakcyjny

Wariant Il

i Specyfikacja
wykonawcza skateparku
w technologii

kempozytowo-drewniang]

TEMAT.

HWiaz
konserwacyjno-inspekcyjny

Dotyery:
yezy: Elementdw o wysokosci
powyiej 1Tm i szerkosa 1,80m

A Rysunkdm w serii 12
- 110 Rys. nr: D5-01-04
Nr zatacznika 4




Specyfikacja -

Urzadzen modutowych

Zatacznik nr 4 — Nawierzchnia jezdna — krawedzie, wkrety i otwory pod wkrety.

Do mocowanie phyt do konstrukcji stosuje sie wylacznie whrety typu TORX

. dzie déw
o §rednicy minimum & mm. Ctwory pod whrety posiadaja fazowane E;’;;? ﬁﬂ: ;‘:ﬁglﬁ "

krawedzie pod katem 45° tak, aby ghowka wkreta chowata sie w plycie i nie

przeszkadzala ani nie stanowita zagre2enia dia uzytkewnikaw skateparku. posiadajs dellkatnle fazowane

krawedzie pod katem

45° Dodatkowo migdzy
krawedziami mat RampLine
powinno byt przestrzen w graniach
od 1 do Smm

Specyfikacja
wykonaweza skateparku
w technologii
kompozytowo-drewniane)

T sl azclon -
krawedzie, wkrety i
ofwory pod whrely

DObCEY  ysrysikich elemenii
poirytych maty RampLine

FAL Fsunkie w 246 ] 12

110 |Rys.nr D5-01-05

Nr zalgcznika - 5
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Zatacznik nr 5 — Obicia grindboxéw matg RamplLine.

Obicia grindboxa
Wizystkie grindboxy w technologii kompozytowo-drewniane] musza byt
obile z kazdej strony maty Rampline gruboéci Gom,

Dopuszezalne jest nie obijanie maty grindbooa tylko 2 18) strony 2 koregj
nie bedzie whytkowany.

mata RampLine

L Specyfikacia
wykonawcza skateparku

w technologii
kompozylowo-drewniang

TEWT

Obicia grindboxdw malg
UWAGAIN RampLine

Zewneirzna

czedl ez maty

Detyezy:
o Dotyczy warystioch grindboxdw
| gringboxdw wolnastajacysh,

Sk

Rysarkiw » e 12

1140 |Rys. nr 05-01-06

Nr zatgcznika : [+
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Zatgcznik nr 6 — Barierki.

rura @& 18 mm

/ MAKSYMALMA PRZESTRZEN

Hatdy z profil do montadu ./

barierki powirien posiadac
min. 3 ohwory montatowe

Minimalna liczba profili montazowych:

- jezeli calkowita diugosc barierki jest mnigjsza niz 1,5 m,
wiedy minimalna ilosé profil montazowych wynosi 2

- jezeli calkowita diugosé banerki znajduje sie w przedziale
migdzy 1.5 a 2.5 m witedy minimalna ilodé profili
montazowych wynosi 3,

Uwaga 11!
Barierki ochronne mocowane sa wkretem do drewna
M10x90 o zakonczeniu szesciokatnym

i,'r‘ POMIEDZY PRETAMI = 8 mm

M _profil 30x30 e
i
[
il
1
i
s
.
LR
M
|
L Specyfikacja
wykonawcza skateparku
w technologii
kempozytowo-drewnianej
ot
Barigrki
B Rywarkiw w seri 12
110 |Rys.nr DS-01-07
Nr zalacznika : 7
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Zatacznik nr 7 — Coping.

Szczegot "A"
Coping - powienien byd zaslepiony z obu siron. a jego

I
: | Mt Specyfikacja
: : wykonawcza skateparku
. . w technologii
I . kompozytowo-drewnianej
E / : TOAT
i / | Coping
: / T~ ° |
: I/ o j.f'x : S Rysunkiw w seri | 12
1 | i
ey AL l x\ 1:10 |Rys.nr DS-01-08
Nr zatgcznika : 8
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Zatacznik nr 8 — Blacha najazdowa.

&0 mm

Szczegot A"

Blacha najazdowa musi keowae sie  piyta jerdng, Bardzo watne, aby wixini w tym miepscu e wysiepowaly tadne
riertwnodc. Blacha byt oasdzona phycie jerdney

dostawed ory podidsdek pod blachg, Wﬂ-pmmpmmhq hnhpﬁ:pﬂ:qﬁrrﬂaﬂqamquﬂl

mhmmmmﬂm:ﬂzr ukcy. Blacha

W QFIWEDE W

anmm:mmnmmmmﬁl’nx

w technologii
kompozytowo-drewniane]
TOWAT:
Blacha najazdowa
Ak Rysunkbw w seri 1 12
140 [Rys. nr: DS-01-09
Nr zatgcznika : 9
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Zatacznik nr 9 — Elementy stalowe — zabezpieczenie krawedzi.

Szczegot "A"

Katownik o minimalnych wymiarach
30x30x3 mm na krawedziach quarterow i
pochyini zabezpiecza krawedzie plyt przed
uszkodzeniami mechanicznymi oraz przed
bezposrednim dziataniem warunkow
atmosferycznych, niedopuszczalne wigc
jest stosowanie w tym migjscu
plaskownikéw, oraz nie dopuszeza sig
nacinania katownika w celu jego wygigcia
- katownik musi byé walcowany |

TRE: Specyfikacja
wykonawcza skateparku

w technologil
kompozytowo-drewnianej

TEWAT.

Elementy stalowe -
zabezpieczenie krawgdzi

e Rysurkie w serii: | 12

110 |Rys.nr DS-01-10

Nr zatgcznika : 10
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Zatacznik nr 10 — Okucie Grindboxow.

Okucie grindboxa

Okucie gome na grindboxach na krotszym boku jest zawsze wpuszczone
na rowno Z plyla. W przypadiou gdy grindbox jest szerszy niz 60cm,
dhuiszy katownik teZ jest wpuszczony na riwno z phyta, w innym

wypadku mofna zamontowad 0o na plyte. Okucie musi byt wykonane 2

katownika o minmalmych wymiarach 30030 oraz grubosc Scianki co
najmniej 3 mim. -

o

i uVen

n
Niedopuszczaline jest w tym miejscu stosowanie plaskownikow ze
wzgledow bezpieczefistwa, a takie 2 powodu na bezpodrednie narazenie
krawedzi plyty jezdne) na dziatanie warunkow atmosferyeznych oraz

R Specyfikacja
wykonawcza skateparku
w technologil

kompozytowo-drewniane

TEWAT:

Okucie Grindboxow

s Rysarkiw w seri: | 12

110 |Rys. nr: Ds-01-11

Nr zatgcznika : 1"
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Zatacznik nr 11 — Instrukcja uzytkowania skateparku i tabliczki znamionowe.

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA
SKATEPARKU

1.Urzgdzenia skateparku preeznacrone s3 wylqeznie do jazdy na tytworolkach,
deskorolkach | EMX-ach.

2 Uczestnicy korzystajq z urzgdzen skateparku na wlasng odpowiedzialnoge,

3. Osoby, kidre nie ukohczyly 18 roku Eycia, moga przebywat na terenie skateparku
wyljcznie pod opieks rodzicdw, oplekundw lub innych presdstawicieli ustawowych.

4.Kaida osoba korzystajgca z urzqdoen skateparku ma obowigzek utywania
hasku ochronnego oraz kempletu ochraniaczy proez caty cras jacdy.

5.Ma kakdym z elemenidéw moga preebywaé maksymalnle 3 osoby.

. Na gdrnych pomostach mogg przebywad jedynie te osoby,
ktére potrafig na nie samodzielnie wjechat,

T.Na jednym elemencie moie jeidzic maksymalnie 1 osoba,

8.Chodzenie pe kenstrukcjach, przebywanie w strefie najazdéw
oraz reskokdw z przeszhid jest zabrenione,

9.Pamigta) o innych ukytkownikach skateparku — nle joidzisz saml

10.W przypadku wigksze] lodci osdb korzystajgcych ze shateparku poinformu) innych,
o wiadnle zjeddrasy ¢ przeszkody (Bank, Quarter, Rampa) - poprzez podnlesienie mki,
kontakt werakowy itp.

11.Na terenie parku obowiyzuje b glgdny zakaz spozywania napojow
alksholowych oraz srodkdw edurzajacych.

12.Zabrania sig korzystania ze skatoparku nastgpujacym osobom:

-hontuzjowanym (skrgcone kolana, kostkl itp.),
-z chorobam| ukiadu ruchowegs,

-z wadami serca,

~charym na epilepsjy,

“kobietom w cigty.

PAMIETA!
Hic nie chroni przed upadkiem z przeszkéd, nie przecenia) swoich mokliwoded,
nie wykonuj akrobacji bez sportowego przygotowania |

Instrukcja zostata opracowana przez producenta urzadzen skateparku:

Telefony alarmowa:
Pogolowie ralunkowe 999 (led. kom. 112)
Straz pokarma 993

: Policja 997
Tormaicls
FOLAKA

rwagall
Ma habdym skateparky musi srajdowst siy nstrukcis ulySerwania skateparkcu”, pike forma
IR I AL AR Wy By R Py AT Pa el Dot 2p i SEw el Cyeh fun Serenin
skatepario. ALy iNStrUkCH COCROWE S DOpOWssNG aalidcis | Sy oo powsednio dhgo
el ona rostad wikcnana w P L-u gramdenkim.

Specylikacia
Nazwa Producenta wykonaweza skaleparku
w lechnoligs kempozytowo-
Nazwa: Funion Z porgcza | murkism ] drewnianej
[Rox prodube: 2014 |[Model: F6. Fam | = R
[Wymiary: 7201484160 [em] ] skateparku i tabliczki

ZMAMSNOWE

[Preen 14974 sa1] [TUV-necoytinatu |

Donczy

Waryskich obiskade

i preenshid
"

Ha nibde) prenszhodrie musi Znajdoed sk abEczka Znamionowa, na kidre| (B0
Znapdua sk infarnack 0 wzadzeniu ke jak: nacea peoducents | elementu, b L 4
rik proshlosi. model, wyTHlery (AT SEECTENR ROy 1-10 Rys. nr: DS-01-12

[ r— 2]

Ay WDBCTIN ZNETHONCWE CHONOWEN Sk Capowiedniy rasiodos | shayia Nr zalgoznika 12
adpowisdnio duga musl ona sostad wykonana w BPL4 orawierskim. - L



Karta kontroli.

IV. - Zgodnosé¢ urzadzen z specyfikacja

Materiaty

Czy grubos¢ profili konstrukcyjnych wynosi minimum 18 mm ?

Czy profile konstrukcyjne sa laminowane ?

Czy przy scalaniu ptytach konstrukcyjnych wystepuje tacznie w ksztatcie puzzle'a ? (zatacznik nr 1)

Czy moduty faczone sa ze soba za pomoca taczen ze sklejki i Srub grzybkowych (minimalna grubos¢ sklejki 18 mm) ? (zatacznik nr 1)
Czy elementy posiadaja system wentylacji z HPL-u ? (zatacznik nr 2)

Czy profile posiadajg stopkami/podstawkami izolujace je od podtoza (niwelujgce podcigganie kapilarne wilgoci zatacznik nr 2) ?
Czy kazda belka konstrukcyjna na kazdym z jej kofncédw posiada minimum dwa wkrety typu torx 6x140 ?

Czy belki konstrukcyjne sg wzmocnione wspornikami ? (zatgcznik nr 3)

Czy elementy wyzsze niz 1 m i szersze niz 1,8 m posiadaja wtazy inspekcyjne ? (zatacznik nr 4)

Czy sekcje o tukowym ksztatcie posiadaja warstwe podktadowa ze sklejki laminowanej o grubosci minimum 9 mm?

Czy sekcje o prostym ksztatcie posiadaja warstwe podktadowa ze sklejki laminowanej o grubosci minimum 18 mm?
Nawierzchnia jezdna

Czy nawierzchnia jezdna wykonana jest z maty RampLine o minimalnej grubosci 6 mm ?

Czy w ptytach nawierzchni jezdnych - otwory (minimum 90%) sa przewiercone i rozwiercone pod wkrety ? (zatacznik nr5)

Czy krawedzie (minimum 90%) ptyt jezdnych sg fazowane przy uzyciu maszyny numerysznej CNC ? (zatacznik nr 5)

Czy grindboxy zabezpieczone sa z kazdej strony jezdnej matg RampLine o grubosci minimum 6 mm ? (zatgczniku nr 6)
Barierki ochronne

Czy elementy wyzsze niz 1 metr posiadaja barierki ochronne ? (wyjatek funbox do skokdéw) (zatacznik nr 7)

Czy zamontowane barierki osiggaja minimalng wysokos¢ 1,2 M. ? (zatacznik nr 7)

Czy barierki skrecone sg ze sobg za pomoca $rub metrycznych ? ((zatacznik nr 7)

Czy barierki s3 zamocowane do elementéw za pomocg wkretéw do drewna o zakonczeniu szesciokgtnym SW 17g10x90 wykonczonych
zasdlepka ? (zatacznik nr 7)

Czy przestrzen pomiedzy pionowymi poprzeczkami nie jest wieksza niz 89 mm ?

Stal

Czy porecze i inne elementy stalowe sg wykonane ze stali ocynkowanej ?

Czy srednica copingdéw na elementach miesci sie w przedziale 48 — 60,3 mm ?

Czy copingi sa odpowiednio zaslepione stalowymi zaslepkami ? (zatacznik nr 8)

Czy podesty na ktorych zainstalowany jest coping, majg zamocowane blachy ochronne ( szeroko$¢ 120 mm) wzdtuz copingu (zatacznik nr 8)
Czy katowniki uzyte do wykonczenia elementéw posiadaja zaokraglenie na zgieciu ( katowniki zimno giete) ?

Czy otwory na blachach sa tak fazowane, aby gtéwni wkretdéw nie wystaja ponad powierzchnie blachy ?

Czy blachy najazdowe maja szeroko$¢ 350-400 mm i grubos¢ 3 mm ?

Czy blacha opiera sie na elemencie ( minimum 60 mm oparcia) w wyfrezowanej kieszeni ? (zatacznik nr 9)

Czy blacha taczac element z podtozem tworzy swobodna linie przejazdu ? (zatacznik nr 9)

Czy progi metalowe na narozach i katach piramid tworza gtadkie przejscie ?

Czy wszystkie odstoniete krawedzie maty RampLine zabezpieczone sa katownikami o minimalnym wymiarze 30x30x3 mm ? ( zatacznik nr 10)
Czy katowniki zabezpieczajace mate RampLine na elementach tukowych sa walcowane ? ( zatacznik nr 10)

Czy okucia grindboxéw sa wykonane z katownika o minimalnych wymiarach 50x50x3 mm ? (zatacznik nr 11)

Czy okucie grindboxa na krotszym boku jest wpuszczone na réwno z ptyta ? (zatacznik nr 11)

Bezpieczenstwo

Czy do zamontowanych elementow dotaczona zostata instrukcja uzytkowania skateparku ?

Czy instrukcja uzytkowania zostata zamontowana w widocznym miejscu ?
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