Piotr Nowak Kontakt:

TEEHRAMPS_,_.D"., TECHRAMPS tel./fax: (12) 393-43-07

Professional Skate Parks ul. Organki 2 tel.: (12) 393-43-08
31-990 Krakow kom.: 510 200 071
NIP: 944-157-75-55 info@techramps.com

Przyktadowy skatepark 520212

Wazne !!! Prezentowane skateparki sg tylko koncepcjami. Preferujemy wykonywanie projektow
na indywidualne zamdwienie klienta, zaprojektowanie pod przewidziang wielkos¢ placu i
uksztattowanie terenu - indywidualne projekty i wyceny wykonujemy BEZPLATNIE.

Przedmiot dostawy Powierzchnia w m?

1 Przyktadowy skatepark 520212 1 430 m?

Aktualny kosztorys skateparku - e-mail na projekty@techramps.com.

www.techramps.com
Informacje ogdlne: info@techramps.com.
Bezptatne konsultacje i projekty: projekty@techramps.com.
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POROWNANIE OPCJI WYKONANIA

(skrocone specyfikacje)
Po szczegotowe specyfikacje prosimy pisa¢ na e-mail:

STANDARD

projekty@techramps.com.

PRESTIZ

GWARANCIA:

- Wykonawca udzieli co najmniej trzyletniej
gwarancji na konstrukcje urzadzen i elementy
metalowe oraz co najmniej rocznej na elementy
jezdne.

ELEMENT JEZDNY:

- Element jezdny wykonany ze sklejki
wodoodpornej ciemnej laminowanej -
wzmochnionej 18mm, na elementach tukowych ze
sklejki wodoodpornej ciemnej laminowanej 9mm i
6mm.

SPECYFIKACIA URZA_DZEI(l:

- Wszystkie sklejki uzyte do produkcji musza by¢
laminowane.

- Zaoferowane urzadzenia oparte o konstrukcje ze sklejki
ciemnej laminowanej i wodoodpornej 18 mm i drewna
impregnowanego o odpowiedniej wytrzymatosci.

- Boczne panele wykonane ze sklejki ciemnej
laminowanej i wodoodpornej 18 mm, powinny miec
system wentylacji umozliwiajacy swobodny przeptyw
powietrza przez element.

- Elementy wykonane z modutéw nie wiekszych niz 1220
mm, potgczonych tak by tworzy¢ element.

- Wszystkie ptyty sklejki wycinane za pomocg maszyn
numerycznych CNC.

- Dopuszcza sie zastosowanie elementéw z tworzywa
sztucznego.

- Plyty nalezy mocowac przy pomocy $rub cynkowo -
niklowych, sruby nie moga wystawac ponad ptaszczyzne
montowanego elementu.

- Element jezdny wykonany ze sklejki wodoodpornej
ciemnej laminowanej - wzmocnionej 18mm, na
elementach tukowych ze sklejki wodoodpornej ciemnej
laminowanej 9mm i 6 mm.

- Wszelkie elementy zabezpieczajace krawedzie oraz
copingi i barierki wykonac ze stali galwanizowanej lub
nierdzewnej.

- Wszystkie zatamania na bankach i funboxach nalezy
zabezpieczy¢ blachg gr. min. 3 mm.

- Blachy na zjazdach montowane pod katem mniejszym
niz 15 stopni, szeroko$¢ minimalna 30 cm, grubos¢
blachy ocynkowanej min. 3 mm.

- Barierki ochronne wykonane ze stali ocynkowanej.

- Minimalny promien quarteréw i ramp 190 cm.

- Urzadzenia muszg by¢ odizolowane od podtoza za
pomocyg podstawek.

- Dopuszcza sie zmiane wymiardéw dtugosci urzadzen o
6%.

- Wykonawca udzieli co najmniej trzyletniej gwarancji na
konstrukcje urzadzen i elementy metalowe oraz co
najmniej rocznej na elementy jezdne.

- Urzadzenia muszg by¢ wykonane wedtug normy PN-EN
14974.

GWARANCIA:

- Wykonawca udzieli co najmniej czteroletniej
gwarancji na konstrukcje urzadzen oraz co
najmniej trzyletniej na elementy jezdne i
elementy metalowe.

ELEMENT JEZDNY:

- Element jezdny wykonany ze sklejki ciemnej
laminowanej wodoodpornej min. 18mm, pokrytej
kompozytem 6mm, na elementach tukowych ze
sklejki ciemnej laminowanej 9mm i kompozytu
6mm.

SPECYFIKACIA URZI-\DZEI(I:

- Wszystkie sklejki uzyte do produkcji muszg by¢
laminowane.

- Zaoferowane urzadzenia oparte o konstrukcje ze sklejki
ciemnej laminowanej i wodoodpornej 18 mm i drewna
impregnowanego o odpowiedniej wytrzymatosci.

- Boczne panele wykonane ze sklejki ciemnej
laminowanej i wodoodpornej 18 mm, powinny miec
system wentylacji umozliwiajacy swobodny przeptyw
powietrza przez element.

- Elementy wykonane z modutdw nie wiekszych niz 1220
mm, potgczonych tak by tworzy¢ element.

- Wszystkie ptyty sklejki wycinane za pomocg maszyn
numerycznych CNC.

- Dopuszcza sie zastosowanie elementéw z tworzywa
sztucznego.

- Plyty nalezy mocowac przy pomocy $rub cynkowo —
niklowych, $ruby nie mogg wystawac ponad ptaszczyzne
montowanego elementu.

- Element jezdny wykonany ze sklejki ciemnej
laminowanej wodoodpornej min. 18mm, pokrytej
kompozytem 6mm, na elementach tukowych ze sklejki
ciemnej laminowanej 9mm i kompozytu 6 mm.
Dopuszcza sie wykonanie elementu jezdnego z 10mm
Polietylenu, pokrytego 6mm kompozytem.

- Wszelkie elementy zabezpieczajqce krawedzie oraz
copingi i barierki wykonac ze stali galwanizowanej lub
nierdzewnej.

- Wszystkie zatamania na bankach i funboxach nalezy
zabezpieczy¢ blachg gr. min. 3 mm.

- Blachy na zjazdach montowane pod katem mniejszym
niz 15 stopni, szeroko$¢ minimalna 30 cm, grubos¢
blachy ocynkowanej min. 3 mm.

- Barierki ochronne wykonane ze stali ocynkowanej.

- Minimalny promien quarteréw i ramp 190 cm.

- Urzadzenia muszg by¢ odizolowane od podtoza za
pomocg podstawek.

- Dopuszcza sie zmiane wymiardéw dtugosci urzadzen o
6%.

- Wykonawca udzieli co najmniej czteroletniej gwarancji
na konstrukcje urzadzen oraz co najmniej trzyletniej na
elementy jezdne i elementy metalowe.

- Urzadzenia muszg by¢ wykonane wedtug normy PN-EN
14974.




DOSWIADCZENIE I CERTYFIKACJA:

- Wykonawca dotaczy certyfikaty na zamawiane
urzadzenia.

- Wykonawcy musza posiadaé certyfikat TUV, czyli
urzadzenia muszg by¢ oznaczone Znakiem Zgodnosci*
co daje gwarancje, ze produkt oraz jego proces
wytwarzania sg badane i nadzorowane przez niezalezng
Jednostke Certyfikujaca.

- Wykonawcy muszg posiada¢ doswiadczenie w realizacji
zadan inwestycyjnych o charakterze i ztozonosci
poréwnywalnej z zakresem przedmiotu zamdwienia.
Wykonali i dostarczyli w ciagu ostatnich 3 lat min.
4 skateparki na kwote powyzej 350 tys. zt brutto
kazdy, udokumentowane referencjami.

- Ze wzgledu na specyfike obiektu jakim jest
skatepark, kierownik brygady montazowej musi
posiada¢ doswiadczenie w budowie obiektéw tego
typu, co musi potwierdzi¢ przedstawieniem
dokumentow potwierdzajacych przeprowadzenie
co najmniej 15 podobnych realizacji skateparkéw
w ostatnich 5 latach.

* Znak ten oraz zwigzany z nim certyfikat podkresla
znaczenie wyrobdw, stanowigc dodatkowg gwarancje ich
bezpieczenstwa i wysokiej jakosci oraz jest
potwierdzeniem zgodnosci z normg PN-EN 14974.

DOSWIADCZENIE I CERTYFIKACJA:

- Wykonawca dotaczy certyfikaty na zamawiane
urzadzenia.

- Wykonawcy muszg posiadaé certyfikat TUV, czyli
urzadzenia muszg by¢ oznaczone Znakiem Zgodnosci*
co daje gwarancje, ze produkt oraz jego proces
wytwarzania sg badane i nadzorowane przez niezalezng
Jednostke Certyfikujaca.

- Wykonawcy muszg posiadac¢ do$wiadczenie w realizacji
zadan inwestycyjnych o charakterze i ztozonosci
poréwnywalnej z zakresem przedmiotu zaméwienia.
Wykonali i dostarczyli w ciaqgu ostatnich 3 lat min.
4 skateparki na kwote powyzej 350 tys. zt brutto
kazdy, udokumentowane referencjami.

- Ze wzgledu na specyfike obiektu jakim jest
skatepark, kierownik brygady montazowej musi
posiada¢ doswiadczenie w budowie obiektéw tego
typu, co musi potwierdzi¢ przedstawieniem
dokumentow potwierdzajacych przeprowadzenie
co najmniej 15 podobnych realizacji skateparkéw
w ostatnich 5 latach.

* Znak ten oraz zwigzany z nim certyfikat podkresla
znaczenie wyrobdw, stanowigc dodatkowg gwarancje ich
bezpieczenstwa i wysokiej jakosci oraz jest
potwierdzeniem zgodnosci z normg PN-EN 14974.




